Unitat 7: Tecnologia de control 1
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Exemples:
- Portes centres comercials: obre/tanquen automaticament.......... Detecci6 persones
- Calefaccio6 / Condicionador aire: on/off ............c.ccccceiiiiinnnnn T° programades

= Faroles carrer: on/off ... Nit - dia



Evolucié tecnologia de control

- 1ers aparells automatics: funcionament mecanic.
Teler programable (Joseph Marie jacquard) Regulador boles (James Watt) per

obrir/tancar valvules del diposit de vapor

a pressio

Teder de JaLquard, Reguladar de Wati

-2°n aparells de control i 1er realment efectius: funcionament eléctric i electromagnétic.

Relé electromagnétic (Morse i Fardeley, 1844)
inducido hisms dylce pivote  contactos
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- 3er lloc. S. XX. Tecnologies eléctrica/electronica/ informatica:
Transistors, Circuits integrats i xips: micropossessadors associats a maquines i processos.

Reduccid tamanys

- Actualment:
Automats progrmables o PLC (Programmer Logic Controler): ordinadors petits programats per fer

funcions de control especifiques

Agiplenial praoramahle

Robaética: integracié de Mecanical elélectrical/electronical informatica.
Bragos robotitzats: Substitucié de funcions manipulatives en processos de fabricacié en

cadena fins fa poc pels humans

s ;



http://www.google.es/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&cad=rja&docid=ckEN_rSotSh_PM&tbnid=jpGmX04b6FOPhM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.espacial.org%2Fmiscelaneas%2Fcomputacion%2Felbrus_mcst1.htm&ei=ReycUcqEJI_Z0QXuuoGQBQ&bvm=bv.46751780,d.ZGU&psig=AFQjCNFXgmW4QxtusQgPIQ6h_NIjJtY2Ng&ust=1369324952039310
http://www.google.es/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&cad=rja&docid=ibA7PTgyjNcHaM&tbnid=avAk2gGx-Fu2wM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.taringa.net%2Fposts%2Finfo%2F3934619%2FMicroprocesadores.html&ei=buycUY-6M_TL0AXlyICoAw&bvm=bv.46751780,d.ZGU&psig=AFQjCNHcTh3msp4wOAGMQ0bDFx_1us8ITQ&ust=1369325027261599
http://energycatalyzer3.com/news/rossi-claims-to-be-planning-two-ecat-factories-one-in-europe-and-one-in-the-usa

Fabricacié integrada per ordinador CIM(Computer Integrated Manufacturing): integracio de
Robots/Ordinadors/ maquines eina/ autdmats. Processos de fabricacioé controlats per ordinador.
Avantatges: augment de flexibilitat i productivitat i disminucio de costos.

Desavantatges: disminucié de ma d'obra.

1- Tecnologia de control

1.1 Sistemes de control automatic
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Torn de control numéric (CNC)

-Sistemes semiautomatics: cal intervencio en algun punt o fase del procés (seleccio de velocitats,

verificacié metrologica de les peces, alimentacié barres metal.liques,...)



-Tot sistema de control: proporciona informacié del resultat per corregir errors en el procés.
- Components:

- Unitat de control.

- Sensors.

- Actuadors

- Elements auxiliars de comandament.

1.2. Sistemes de control de lla¢ obert
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Exemples:
Rentadora

Semafors

llum temporitzat passadis

Rentadora autcmatica,

1.3. Sistemes de control de lla¢ tancat
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Consigna

Procés de realimentacio

Termostat

Prigramador de iemperabura
de calefaccit.

Cisterna WC...

vareta de
FeEardi subjecog  vakeula

WalEda
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Cisterma amb sistema d'em-
plemal autamatic.



